Приложение 1
Спецификация

	№
	Наименование
	Количество
	Срок поставки

	1
	Трубы прямошовные Ø325х9 из стали 09Г2С класса прочности К50 по ТУ 14-3З-1471, с внутренним антикоррозионным покрытием П-ЭП-585 ГОСТ Р 58346-2019 или аналог, и наружным трёхслойным покрытием 1У по ГОСТ 9.602 или аналог.
	40 000 метров

(+20% опцион)
	10 000 м - октябрь 2024 

10 000 м - декабрь 2024

20 000 м – февраль 2025



	2
	Трубы прямошовные Ø325х10 из стали 09Г2С класса прочности К50 по ТУ 14-3З-1471, с внутренним антикоррозионным покрытием П-ЭП-585 ГОСТ Р 58346-2019 или аналог, и наружным трёхслойным покрытием 1У по ГОСТ 9.602 или аналог.
	3 000 метров

(+20% опцион)
	Июль 2024

	3
	Трубы стальные электросварные прямошовные Ø325х9 из стали 09Г2С класса прочности К50 по ТУ 14-3З-1471 c наружным трёхслойным покрытием 1У по ГОСТ 9.602 или аналог.
	3 200 метров

(+20% опцион)
	Июль 2024

	4
	Втулки защиты сварного шва по ТУ 1469-021-05608841-2012 для трубопровода Ду325*9 или аналог.
	4200 шт

(+20% опцион)
	1 200 шт - октябрь 2024

1 200 шт - декабрь 2024

1 800 шт - февраль2025

	5
	Втулки защиты сварного шва по ТУ 1469-021-05608841-2012 для трубопровода Ду325*10 или аналог.
	350 шт

(+20% опцион)
	Июль 2024


Приложение 2 

1. Трубы прямошовные Ø325х9 из стали 09Г2С класса прочности К50 по ТУ 14-3З-1471, с внутренним антикоррозионным покрытием П-ЭП-585 ГОСТ Р 58346-2019 или аналог, и наружным трёхслойным покрытием 1У по ГОСТ 9.602 или аналог.

2. Трубы прямошовные Ø325х10 из стали 09Г2С класса прочности К50 по ТУ 14-3З-1471, с внутренним антикоррозионным покрытием П-ЭП-585 ГОСТ Р 58346-2019 или аналог, и наружным трёхслойным покрытием 1У по ГОСТ 9.602 или аналог.

	№
	Наименование

требования
	Технические характеристики требования
	Подтверждение поставщика

ДА/НЕТ

	1
	Требования к хим. составу   листового проката и труб.

Согласно ГОСТ 19281 (или по согласованию с заказчиком) 
	Углерод ≤ 0,12 %
Кремний  0,5-0,8 %

Марганец 1,3-1,7 %

Фосфор  0,030 %

Сера ≤ 0,035 %

Хром ≤ 0,30 %

Никель ≤ 0,30 %

Медь ≤ 0,30 %

Ванадий ≤ 0,12 %


	

	2
	Требования к наружному диаметру.
	- отклонение в соответствии ТУ 14-ЗР-1471
	

	3
	Требования к толщине стенки
	- в соответствии с ГОСТ 19903 
	

	4
	Требования к длине труб всего сортамента
	9,0-12,0 м 
	

	5
	Требования к овальности по телу трубы
	- овальность торцов труб в соответствии ГОСТ 20295-85 не должна выводить их размеры за предельные отклонения для труб:

Ø325мм                    -/+ 2,0 мм


	

	6
	Требования к кривизне
	- не должна превышать 1,5 мм на 1 м длины.
	

	7
	Требование к УЗК проката:
	- тело трубы и сварное соединение должны пройти 100 % ультразвуковой контроль (УЗК) для выявления несплошностей металла типа расслоений в соответствии с требованиями ми ISO 10893-9, при этом должно быть обеспечено сканирование всей поверхности тела трубы и прикромочных зон со 100% покрытием;
	

	8
	Требования к расслоениям:
	- выход расслоения любого размера на кромки и торцы листа при визуальном осмотре не допускается;
	

	9
	Требования к качеству поверхности:
	- качество поверхности основного металла должно соответствовать требованиям ГОСТ 14637 (исключая дефекты, выводящие толщину стенки за предельные отклонения);

- допускается проведение дробеметной очистки верхней и (или) нижней поверхности листового проката;

- на наружной и внутренней поверхности основного металла и торцах труб не допускается наличие трещин, плен, задиров, закатов, расслоений, открывшихся пузырей-вздутий, вкатанной окалины и неметаллических включений, вмятин любых размеров с механическими повреждениями поверхности металла труб;

- на наружной и внутренней поверхности труб допускаются риски и царапины глубиной до 0,2 мм, а также глубиной до 0,4 мм и протяженностью не более 150 мм, при условии, что остающаяся толщина стенки не должна выходить за предельные для нее минусовые значения;
	

	10
	Требования к загрязненности:
	- загрязненность стали неметаллическими включениями (оксидами и силикатами ОС, ОТ, СХ, СП, СН) не должна превышать 3 балла, сульфидами - не должна превышать 2 балла (по среднему баллу согласно ГОСТ 1778-70 метод Ш4);
	

	11
	Требование к микроструктуре металла:
	- структура стали должна быть ферритно-перлитная с зернистой формой перлита или иная по согласованию с заказчиком.  
	

	12
	Требование к полосчатости:
	- полосчатость  микроструктуры должна быть не выше 2 балла по ГОСТ 5640;
	

	13
	Требования к размеру действительно зерна:
	- размер действительного зерна не крупнее 8 балла в соответствии с  ГОСТ 5639;
	

	14
	Требования к давлению гидроиспытания:
	- 100% трубы должны выдерживать, без обнаружения течи, внутреннее испытательное гидростатическое давление 17,3 МПа, по ТУ 14-3Р-1471 
	

	15
	Требование к фаске:
	- все трубы должны поставляться с фаской на обоих концах, при этом угол скоса составляет 25-30 ° (-/+3°) при высоте притупления кромки (2,0±1,0 мм) 
	

	16
	Требование к величине остаточной подтверждаемой магнитной индукции:
	- величина индукции остаточного магнитного поля металла труб не должна превышать 3 мТл (30 Гс).
	

	17
	Требование к наружному антикорозионному покрытию:
	- должно быть усиленного типа по ГОСТ 9.602 (конструкция №1, трехслойное полимерное покрытие) или аналог. Неизолированные концы труб должны быть нанесено защитное покрытие от атмосферной коррозии.
	

	18
	Требование к внутреннему антикорозионному покрытию:
	Внутреннее покрытие поверхности стальных труб и соединительных деталей должно быть предназначено для нефтепромысловых трубопроводов и соответствовать требованиям ГОСТ 58346-2019 или аналог.

Внутреннее покрытие должно быть: 

- двухслойное, антикоррозионное с температурой длительной эксплуатации от +60 до  +80 оС;

-  толщина не менее 350 мкм;

 - гладкое однотонное покрытие; 

- допустимое количество включений – не более 2 шт на 1 дм2 и размером включения не более 1мм; 

- антикоррозионное покрытие должно наноситься на металлическую поверхность, прошедшую абразивную очистку и имеющую заданную чистоту, и глубину профиля шероховатости согласно ТУ завода изготовителя; 

- изолированная поверхность должна быть гладкой, ровной, не должна иметь пропусков, подтеков, пузырей, оголений, вздутий, отслоений, гофр, складок, механических повреждений, ухудшающих качество нанесенного покрытия; 

- диэлектрическая сплошность покрытия: отсутствие электрического пробоя при напряжении 5,0 В/мкм;
	

	19
	Требование к механическим свойствам
	- механические свойства труб в состоянии поставки должны соответствовать требованиям ТУ 14-3Р-1471,  класс прочности 50
	

	20
	Свойства шва
	- механические свойства шва и околошовной зоны  должны быть не хуже механических свойств основного металла. 
	

	21
	Требование к наружному грату
	-наружный грат должен быть удален, высота остатка наружного грата не должна превышать 1 мм.
	

	22
	Требование к внутреннему грату
	- внутренний грат должен быть удален, высота остатка внутреннего грата не более 0,3 мм.
	

	23
	Требование к определению массы трубы:
	- трубы должны поставляться по теоретической массе, согласно ГОСТ 10704-91 
	

	24
	Требование к содержанию сертификата:
	- каждая партия должна сопровождаться сертификатом с указанием дополнительной информации по каждому пакету (количество труб, шт.; фактический метраж, м; теоретическая масса труб, кг, оформленным в соответствии с требованиями ГОСТ 10692.
	

	25
	Требование к маркировке трубы:
	на наружной поверхности труб должно быть нанесено:

 -товарный знак завода-изготовителя; 

-наружный диаметр трубы, мм; 

-толщина стенки трубы, мм; 

-марка стали;

- класс прочности;

-номер партии;

-номер плавки;

-номер трубы;

-масса нетто.
	

	26
	Требование к ориентации маркировки:
	- все знаки маркировки должны быть нанесены на поверхности трубы в осевом направлении.
	


*  Технические требования, не указанные в таблице принимать по ТУ 14-ЗР-1471 класс прочности К50.

Приложение 3 

1. Трубы прямошовные Ø325х9 из стали 09Г2С класса прочности К50 по ТУ 14-3З-1471

	№
	Наименование

требования
	Технические характеристики требования
	Подтверждение поставщика

ДА/НЕТ

	1
	Требования к хим. составу   листового проката и труб.

Согласно ГОСТ 19281 (или по согласованию с заказчиком) 
	Углерод ≤ 0,12 %
Кремний  0,5-0,8 %

Марганец 1,3-1,7 %

Фосфор  0,030 %

Сера ≤ 0,035 %

Хром ≤ 0,30 %

Никель ≤ 0,30 %

Медь ≤ 0,30 %

Ванадий ≤ 0,12 %


	

	2
	Требования к наружному диаметру.
	- отклонение в соответствии ТУ 14-ЗР-1471
	

	3
	Требования к толщине стенки
	- в соответствии с ГОСТ 19903 
	

	4
	Требования к длине труб всего сортамента
	9,0-12,0 м 
	

	5
	Требования к овальности по телу трубы
	- овальность торцов труб в соответствии ГОСТ 20295-85 не должна выводить их размеры за предельные отклонения для труб:

Ø325мм                    -/+ 2,0 мм


	

	6
	Требования к кривизне
	- не должна превышать 1,5 мм на 1 м длины.
	

	7
	Требование к УЗК проката:
	- тело трубы и сварное соединение должны пройти 100 % ультразвуковой контроль (УЗК) для выявления несплошностей металла типа расслоений в соответствии с требованиями ми ISO 10893-9, при этом должно быть обеспечено сканирование всей поверхности тела трубы и прикромочных зон со 100% покрытием;
	

	8
	Требования к расслоениям:
	- выход расслоения любого размера на кромки и торцы листа при визуальном осмотре не допускается;
	

	9
	Требования к качеству поверхности:
	- качество поверхности основного металла должно соответствовать требованиям ГОСТ 14637 (исключая дефекты, выводящие толщину стенки за предельные отклонения);

- допускается проведение дробеметной очистки верхней и (или) нижней поверхности листового проката;

- на наружной и внутренней поверхности основного металла и торцах труб не допускается наличие трещин, плен, задиров, закатов, расслоений, открывшихся пузырей-вздутий, вкатанной окалины и неметаллических включений, вмятин любых размеров с механическими повреждениями поверхности металла труб;

- на наружной и внутренней поверхности труб допускаются риски и царапины глубиной до 0,2 мм, а также глубиной до 0,4 мм и протяженностью не более 150 мм, при условии, что остающаяся толщина стенки не должна выходить за предельные для нее минусовые значения;
	

	10
	Требования к загрязненности:
	- загрязненность стали неметаллическими включениями (оксидами и силикатами ОС, ОТ, СХ, СП, СН) не должна превышать 3 балла, сульфидами - не должна превышать 2 балла (по среднему баллу согласно ГОСТ 1778-70 метод Ш4);
	

	11
	Требование к микроструктуре металла:
	- структура стали должна быть ферритно-перлитная с зернистой формой перлита или иная по согласованию с заказчиком.  
	

	12
	Требование к полосчатости:
	- полосчатость  микроструктуры должна быть не выше 2 балла по ГОСТ 5640;
	

	13
	Требования к размеру действительно зерна:
	- размер действительного зерна не крупнее 8 балла в соответствии с  ГОСТ 5639;
	

	14
	Требования к давлению гидроиспытания:
	- 100% трубы должны выдерживать, без обнаружения течи, внутреннее испытательное гидростатическое давление 17,3 МПа, по ТУ 14-3Р-1471 
	

	15
	Требование к фаске:
	- все трубы должны поставляться с фаской на обоих концах, при этом угол скоса составляет 25-30 ° (-/+3°) при высоте притупления кромки (2,0±1,0 мм) 
	

	16
	Требование к величине остаточной подтверждаемой магнитной индукции:
	- величина индукции остаточного магнитного поля металла труб не должна превышать 3 мТл (30 Гс).
	

	17
	Требование к наружному антикорозионному покрытию:
	- должно быть усиленного типа по ГОСТ 9.602 (конструкция №1, трехслойное полимерное покрытие) или аналог. Неизолированные концы труб должны быть нанесено защитное покрытие от атмосферной коррозии.
	

	18
	Требование к механическим свойствам
	- механические свойства труб в состоянии поставки должны соответствовать требованиям ТУ 14-3Р-1471,  класс прочности 50
	

	19
	Свойства шва
	- механические свойства шва и околошовной зоны  должны быть не хуже механических свойств основного металла. 
	

	20
	Требование к наружному грату
	-наружный грат должен быть удален, высота остатка наружного грата не должна превышать 1 мм.
	

	21
	Требование к внутреннему грату
	- внутренний грат должен быть удален, высота остатка внутреннего грата не более 0,3 мм.
	

	22
	Требование к определению массы трубы:
	- трубы должны поставляться по теоретической массе, согласно ГОСТ 10704-91 
	

	23
	Требование к содержанию сертификата:
	- каждая партия должна сопровождаться сертификатом с указанием дополнительной информации по каждому пакету (количество труб, шт.; фактический метраж, м; теоретическая масса труб, кг, оформленным в соответствии с требованиями ГОСТ 10692.
	

	24
	Требование к маркировке трубы:
	на наружной поверхности труб должно быть нанесено:

 -товарный знак завода-изготовителя; 

-наружный диаметр трубы, мм; 

-толщина стенки трубы, мм; 

-марка стали;

- класс прочности;

-номер партии;

-номер плавки;

-номер трубы;

-масса нетто.
	

	25
	Требование к ориентации маркировки:
	- все знаки маркировки должны быть нанесены на поверхности трубы в осевом направлении.
	


*  Технические требования, не указанные в таблице принимать по ТУ 14-ЗР-1471 класс прочности К50.

Приложение 4 
1. Втулки защиты сварного шва по ТУ 24.20.13-003-14868127-2021 для трубопровода Ду325*9 или аналог.

2. Втулки защиты сварного шва по ТУ 24.20.13-003-14868127-2021 для трубопровода Ду325*10 или аналог.
	№
	Наименование

требования
	Технические характеристики требования
	Подтверждение поставщика

ДА/НЕТ

	
	Назначение
	втулки предназначены для защиты внутренней поверхности 

металла сварных швов от коррозионного воздействия транспортируемой среды.
	

	1
	Втулки защиты сварного шва согласно ТУ 1469-021-05608841-2012
	- для п.1 втулки должны подходить под трубопроводы Ду325*9;

- для п.2 втулки должны подходить под трубопроводы Ду325*10;
	

	2
	Требования к монтажу
	- процесс монтажа втулок в трубу должен предусматривать климатические условия работы до -45 С в районах крайнего севера. Поставщик должен предоставить инструкцию по монтажу втулок и мероприятия обеспечивающие выполнение работ в районах крайнего севера (температуры окружающего воздуха до -45 С)
	

	3
	Материал уплотнения втулки, тип втулки 
	термоактивный, терморасширяющий материал, (или  аналог)
	

	4
	Наличие центрующей кольцевой манжеты 
	на обоих концах втулки должны быть предусмотрены манжеты (уплотнительные кольца)
	

	5
	Материал втулки 
	нержавеющая сталь 08(12)Х18Н10Т по ГОСТ 5632 (или  аналог)
	

	6
	Центраторы, упоры.
	втулка должна иметь центраторы (упоры) для равномерного позиционирования в стыке трубопроводов и центровки. 
	

	7
	Герметичность втулки сварного соединения 
	Защитные втулки должны ограничивать проникновение 

транспортируемой среды к металлу сварного шва в течение гарантированного периода эксплуатации.
	

	8
	Температура эксплуатации
	От -45 С до + 80 гр.
	

	9
	Требования к овальности и диаметру
	Допустимые отклонения от формы и размеров втулки должны соответствовать требованиям конструкторской документации, плотно (с натягом) вставляться в трубопровод.
	

	10
	Длина втулки
	Длина втулки должна быть не менее 150мм и обеспечивать нахлёст на внутреннее покрытие трубы, перекрывать незащищённый участок металла.  
	


